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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum automatiscben Sortieren von 
fCorrespondenzartikeln, insbesbndere Zeitschrif- 
ten, in Gruppen unterschiediicher Bestinunungsor- 5 
te, 

— nut einer Station (6) zum Aufbringen von 
Adressen-Etiketten (7), von denen einige ein 
Endmarkierungszeichen (41) tragen, auf die 10 
einzelnen Artikel (I), 

— mit einer Station (8) zum Verpacken der 
Artikel (1) mit den Adressen-Etiketten (7 in 
einer Kunststoff-Folie (9), 

— mit einer Station (10) zum VerschweiBen 15 
und Trennen der Folie zwischen einem Artikel 
(1) und dem nachstfolgenden Artikel (IX 

— mit einer Stapel vorrichtung (4), und 

— mit einer Fordereinrichtung (32, 69, 84, 85, 
90, 9?) zum aufeinanderfolgenden Fordern der 20 
Artikei (1) durch die Stationen bis zu der Sta- 
pel vorrichtung 

gekennzeichnet durch 

. 25 

— eine Leseeinrichtung (60) zum Lesen der 
Endmarkierungszeichen (41) in Verbindung 
mit der Station (6) zum Aufbringen von Adres- 
sen-Etiketten (7), so daB das Vorhandensein 
oder das Nicht-Vorhandensein in der Endmar- 30 
kierung^jeichen (41) auf den Adressen-Etiket- 
ten (7) vor dem ^fbri ^en letzterer auf die 
einzelnen Artikel (J ) erkannt wird, 

— eine Zufuhreinrichtunf. fiir Erkennungs- 
streifen (12), die hinter der VerschweiB- und 35 
Trcnnsiation (10) angeordnet ist, ur.d die mit- 
tels der Leseeinrichtung gesteuert wird, um ei- 
nen Erkennungsstreifen (12) einer konstanten, 
cingestellten Stelle auf der Kunststoff-Folie 
(9). mit der der Artikel (1) mit dem zuvor dar- 40 
auf angeordneten Adressen-F.tikett (7) mit 
dem Endmarkierungszeichen (44) verpackc 
wird, zuzufuhren, und 

— Einrichtungen (88, 94), zur Erkennung der 
Erkennungsstreifen (12), die zwischen der Zu- 45 
fuhreinrichtung (12) und der Stapelvorrich- 
tung (4) zum Erkennen des Vorhandenseins 
der Erkennungsstreifen (12) auf dendazugeho- 
rigen Artikeln und zum entsprechenden Steu*. 
ern der Stapelvorrichtung (4) zur Beendigung 50 
der Bildung einer Artikelgruppe vorgesehen 
sind. wobei der Artikel (1) mit dem gerade er- 
kannten Erkennungsstreifen (12) zuoberst ge- 
stapelt wird. 

55 

2. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen der Station (10) zum Ver- 
schweiBen und Trennen der Folie zwischen einem 
Artikel (1) und dem nachstfolgenden Artikel(l) und 
der Stapelvorrichtung (4) ein Heizkanal (13) vorge= 60 
sehen, und die Zufuhreinrichtung fur Erkennungs- 
streifen (12) zwischen der VerschweiB- und Trenn- 
staiion(10)unddem Heizkanal (13) angeordnet und 
die Kunststoffolie (9) eine schrumpfbare Kunst- 
stoffolie ist. 6 s 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Adressen-Etikettcn-Auf- 
briugstation (6) Einrichtungen (43) zum Zufuhren 
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von Adressen-Etiketten-Satzen (40) in Form einer 
Anordnuug aufeinanderfolgender, seitlich zueinan- 
der angeordneter Adressen-Euketten (7) und 
Schneideinrichtungen (46, 53) zum Trennen der 
Adressen-Etiketten (7) jedes Satzes voneinander 
und von dem folgenden Satz aufweist, so daB sie 
aufeinanderfolgend den Artikeln (1), fur die sie be- 
stimmt sind, zugefuhrt werden konnen, 
daB die Endmar kierungszeichen-l^eeinrichtung 
(60) fur jedes der Adressen-Etiketten (7) jedes Sat- 
zes betriebsmafiig mit der Erkennungsstreifenzu- 
fuhrung (12) fiber eine Steuereinheit mit Einrich- 
tungen zum parallel en Obertragen von Signalen 
entsprechend dem Vorhandensein oder Nicht-Vor- 
handensein von Endmarkierungszeichen auf jedem 
Satz von Adressen-Euketten (7) zugeordnet ist, 
daB die Signale mittels der Leseeinrichtung (60) 
synchron mit dem Fortbewegen der Adressen-Eti- 
kettensatze (40) nach derTrenneinrichtung erzeugt 
werden, 

daB Einrichtungen (59) zum Hintereinanderschai- 
ten und Nacheinander-Obertragen der Signale syn- 
chron mit dem Nacheinander-Zufuhren der Adres- 
sen-Etiketten (7) des Satzes zu den zugeordneten 
Artikeln (1) vorgesehen sind, und 
daB Einrichtungen zum Zufuhren der Signale zu 
der Erkennungsstreifenzufuhreinrichtung synchron 
mit der Ankunft der Artikel (1), die die Adressen- 
Etiketten (7) erhalten haben, an der Erkennungs- 
streifenzufuhrzinrichtung vorgesehen sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Parallel-Obertragungseinrichtung 
fiir jede Leseeinrichtung (60) ein programmierba- 
res Schieberegister (105), das entsprechend der 
Breite der Adressen-Etiketten (7) programmiert ist, 
aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Reihenschaliung und Reihenuber- 
tragungseinrichtung eine Einricntung zur einschrit- 
tigen Untersuchung der Ausgange des Registers 
aufweist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung zum Zufuhren der 
Signale ein weiteres programmierbares Register 
(111) und ein festgelegtes Register (113) aufweist, 
wobei das weitere programmierbare Register (113) 
fiir eine Anzahl von Verschiebungen programmiert 
ist, die gleich dem Unterschied zwischen der An- 
zahl der Artikel zwischen der Adressen-Etikelten- 
Aufbringstation (6) und der Erkennungsstrcifenzu- 
fuhrstation (11) und einer minimalen, fiir jede der 
Gruppen (5) gewunschten Anzahl der Artikel sind, 
und 

wobei das festgelegte Register (113) eine Anzahl 
von Verschiebungen und eine Anzahl von Ausgan- 
gen aufweist, die der minimalen Anzahl entspricht, 
und als Ausgang zum Zufuhren von Signalen zu der 
Erkennungsstreifenzufuhrein.-ichtung denjenigen 
Ausgang hat, der mittels eines Eingangssignals am 
Ende der Anzahl der Verschiebungen erhaltlich ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie auf den Zustand der anderen Aus- 
gange des festgelegten Registers (1 13) ansprechen- 
de Einrichtungen (83) umfaOt, die das aufeinander- 
folgende Aufbringen eines zweiten Erkennungs- 
streifens (112) auf den gleichen Artikel fur den Fall 
steuert.daB ein Ausgangssignal am Zuftihrausgang 
von einem gleichzcitigen Signal eines der anderen 
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Ausgange begleitet wird, wodurch das Vprhanden- 
sein der Endmarkierungszeichen auf den den Arti- 
keln zugeordneten Adressen-Etiketten (7) mit ei- 
nem Zwischenraum zwischen ihnen, der geringer 
als die minimale Anzahl ist, angezeigt wird. 5 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stapelvorrichtung (4) einen Arti- 
kelzahier (119) zur Steuerung der Beendigung des 
Stapelvorgangs und des AusstoBens der bereits ge- 
bildeten Artikelgruppe bei jeder voreingestellten io 
Anzahl der aufgenommenen Artikel aufweist, 

daB ein erster Erkennungsstreifenfuhler (88) vorge- 
sehen ist, urn den Zahler (119) fur den Fall zu unter- 
brechen und zu nullen, daB hiindestens ein Erken- 
nungsstreifen auf dem ankommenden Artikel vor- 15 
gesehen ist, 

daB ein zweiter Erkennungsstreifenfuhler (94) in 
Forderrichtung hinter dem ersten Erkennungsstrei- 
fenfuhler (88) vorgesehen ist, der das AusstoBen 
einer sich bildenden Gruppe von Artikeln nach 20 
dem Aufstapein eirfes Artikels mit mindestens ei- 
nem von dem zweiten ErkennungsstreYenfuhler 
(84) erkannten Erkennungsstreifen steuert, und 
daB ein Erkennungsstreifenzahler (120) mit dem er- 
sten Erkennungsstreifenfuhler (88) zur Steuerung 25 
der Verschiebung einer zwischen den Fuhlern an- 
geordneten Weiche (89) zu einer Stellung zum Ent- 
laden der Artikel gleichzeitig mit der Ankunft des 
folgenden Artikels mit einem od-r zwei Erken- 
nungsstreifen und bis zur Ankunft eines Artikels, 30 
dem ein darauffolgender Artike! mit einem Erken- 
nungsstreifen folgt, verbunden isL 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Photozelleneinrichtung (93) zum 
Abtasten irgendeiner Ankunft von aneinanderhan- 35 
genden Artikeln vorgesehen ist, die entsprechend 
die Verschiebung der Weiche (89) zur Entladestel- 
lung bis zur Ankunft eines darauffolgenden, nicht 
zusammenhangenden Artikels steuert, und 

daB eine Uem ersten Erkennungsstreifenfuhler, dem 40 
Erkennungsstreifenzahler und der Photozellenein- 
richtung zugeordnete Einrichtung (98) zum Steuern 
des AusstoBens der Artikelgruppe in der Stapel- 
vorrichtung, wenn einer der AusschuBartikel min- 
destens einen Erkennungsstreifen tragt, vorgese- 45 
hen ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit der Anordnung ein seitlicher 
Streifen (139) mit einem weiteren Erkennungszei- 
chen (134) fur jeden Lenachbarten Satz von Adres- 50 
sen- Etiketten (7) vorgesehen ist, wobei das Erken- 
nungszeichen anzeigt, daB fur den Artikel, fur den 
das Adressen-Etikett mit dem Erkennungszeichen 
bestimmt ist, eine zusStzliche Einlage erforderlich 
oder nicht erforderlich ist, und 55 
daB an der Adressen-Etikettenaufbringstation eine 
zweite Leseeinrichtung(133) zum Erkennen des Er- 
kennungszeichens (134) und zum entsprechenden 
Steuern der Zufilhrung oder Nichtzufuhrung der 
Einlage in Forderrichtung vor der Adressen-Etiket- 60 
tenaufbringstation vorgesehen ist. 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Adressen-Etikettenaufbringsta- 
tion (6) einen einzelnen Erkennungszeichenleser 
(160) aufweist, dem die Adressen-Etiketten einzeln r>5 
zugefiihrt werden. 

12. Vorrichtung nac;i Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jedcs Adressen-Etikett (7) vor- 
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her einer entsprechenden, einen zugehorigen Arti- 
kel zuzufuhrenden Einlage (132) zugecrdnet isL 

Beschreibung 

Die Erfmdung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
automatischen Sortieren von Korrespondenzartikeln, 
insbesondere Zeitschriften, in Gruppen unterschiedli- 
cher Bestimmungsorte nach dem Oberbegriff des Pa- 
tentanspruchs 1. 

Urn Abonnenten Artikel, wie z. B. Zeitschriften zuzu- 
stellen, entweder durch die Post oder einen Austrager, 
ist es bekannt, die Zeitschriften zuerst mit einer Schutz- 
verpackung aus Polyathylen oder ahnlichem zu verse- 
hen, wobei innerhalb der Schutzverpackung ein Adres- 
sen-Etikett mit der Adresse und irgend weiche anderen 
Einlagen verschiedenster Art vorgesehen sind. 

Aus der GB-PS 11 51 263 ist eine Vorrichtung be- 
kannt, fur das Verpackcn der Artikel mit Hilfe einer 
Maschine, durch die die Artikel nachsinander bewegt 
werden, wobei die Artikel zuerst durch eine Adressen- 
Etikett- Aufbringstation, dann durch eine Verpackungs- 
station gefuhrt werden, in der die Artikel je mit einem 
Adressen-Etikett in eine Kunststoff-Folie oder ahnli- 
chem eingehullt werden, dann durch eine VerschweiB- 
und Trennstation fur die Folie zwischen jedem Artikel 
und schlieBlich zu einer Stapelstation gefuhrt werden, in 
der die Gegenstande in Gruppen angedrdnet werden, 
die jeweils einen unterschiedlichen Bestimmungsort ha- 
ben. 

Zur genauen Durchfuhrung des letzten Vorgangs ist 
es ublich, besondere Kennzeichen, sogenannte Endmar- 
kierungen, auf einigen der Adressen-Etiketten vorzuse- 
hen; diese besonderen Endmarkierungen zeigen an, daB 
die diese Adressen-Etiketten tragenden Artikel die letz- 
ten irgendeiner Artikelserie sind, die den gleichen allge- 
meinen Bestimmungsort haben. 

Es ist verstandlich, daB eine diese Endmarkieringen 
verwendende, automatische Vorrichtung in der Lage 
sein muB, die Markierungen zu der geeignetsten Zeit zu 
lesen so daB die Artikel in entsprechender Weise in 
Gruppen unterschiedlicher Anzahl und unterschiedli- 
cher allgemeiner Bestimmungsorte gestapelt werden. 

Andererseits ist das Lesen der bereits die entspre- 
chenden Artikel begleitenden Etiketten weder leicht 
noch insoweit sicher, als die Etiketten dazu neigen — 
was fur die entsprechenden Endmarkierungen die glei- 
che Wirkung hat - etwas unterschiedliche Positionen 
einzunehmen, die nicht mit den genau festgelegten Posi- 
tionen der Leseeinrichtungen ubereinstimmen. 

Es ist ebenfalls schwierig, sich die Moglichkeiten des 
Lesens der Markierungen auf den Etiketten vorzustel- 
len, bevcr diese auf den Artikeln angeordnet sind und 
die fnformation entsprechend dem Vorhandensein oder 
Nichtvorhandensein der Markierungen der Stapelvor- 
richtung zuzufuhren, damit diese entsprechend arbeitet, 
wenn die Artikel ein wenig spater die Stapelstation er- 
reichen, da die Vorrichtung eine unterschiedliche Ge- 
schwindigkeit habei. und Funktionen aufweisen kann, 
die es nicht jestatten, die verstrichene Zeit zwischen 
dem Anordnen eines Etikettes auf einem Artikel und der 
Ankunft des Artikels an der S tape! station genau und 
unveranderbar vorherzusehen. 

Es ist Aufgabe der yorliegenden Erfindung, die Zu- 
ordnung zwischen den die Stapelstationen erreichenden 
Artikeln und dem Anbringen der auf den Etiketten auf- 
gebrachten Markierungen sicherzustellen. 

GemUB der Erfindung wird diese Aufgabe mit einer 
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Vorrichtung der im Oberbegriff des Paientanspruchs 1 
genannten Art gelost, die sich auszeichnei durch 
eine Leseeinrichtung zum Lesen der Endmarkierungs- 
zeichen in Verbindung mit der Station zum Aufbringen 
von Adressen-Etiketten, so daB das Vorhandensein oder 
Nicht- Vorhandensein der Endmarkierungszeichen auf 
den Adressen-Etiketten vor dem Aufbringen letzterer 
auf die einzelnen Artikcl erkannt wird, 
eine ZufUhreinrichtung -Or Erkennungsstreifen, die hin- 
ver der VerschweiB- und Trennstation angeordnet ist 
und die mittels der Leseeinrichtung gesteuert wird, urn 
einen Erkennungsstreifen einer konstanten, eingestell- 
ten Stelle auf der Kunststoff-Folie. mil der der Arlikel 
mit dem zuvor darauf angeordneten Adressen-Etikett 
mit dem Endmarkierungszeichen verpackt wird, zuzu- 
fuhren 

und Einrichtungen zur Erkennung der Erkennungsstrei- 
fen, die zwischen der Zufuhreinrichtung und der Stapel- 
vorrichtung zum Erkennen des Vorhandenseins der Er- 
kennungsstreifen auf den zugehorigen Artikeln und zum 
entsprechenden Steuern der Stapelvorrichtung zur Be- 
endigung der Bildung einer Arlikelgruppe vorgesehen 
sind, wobei der Artikel mit dem gerade erkannten Er- 
kennungsstreifen zuoberst gestapelt wird. 

Das heiUt mit anderen Wortcn, daB das Lesen der 
Endmarkierungszeichen, das vor dem Aufbringen der 
Adressen-Etiketten auf den Artikeln durchgefuhrt wird, 
wenn die Markierungen noch eine genau vorbestimm- 
bare Stellung einnehmen, nur zum Zweck des unmittel- 
bar darauffolgenden Anbringens von Erkennungsstrei- 
fen an genau unveranderbaren Stellen auf den Artike! 
verwendet wird, die die Adressen-Etiketten mit den 
Endmarkierungszeichen erhalten haben. Das erforderli- 
che konstante Zeitverhaltnis wird somit auf das zwi- 
schen dem Lesen der Endmarkierungszeichen und dem 
Aufbringen der Streifen, d. h. zwischen zwei Arbeitsvor- 
gangcn begrcnzt. die ieichi innerhaib eines kurzcii Zcil- 
intervalls ausgefuhrt werden konnen, wobei in dem In- 
tervall nur Arbeitsvorgange. konstanter Geschwindig- 
keit, wie z. B. das Verpacken, das Versiegeln und Ab- 
trennen durchgefuhrt werden. Auf diese Weise wird das 
Aufbringen der Streifen an einer genauen Stelle auf den 
Artikeln, fur die sie bestimmt sind. einfach. Die Streifen, 
die keine Synchronisationsprobleme mehr aufweisen. 
konnen ohne Schwierigkeiten mittels einer Abtastvor- 
richtung gelesen werden, die vor der Stapelvorrichtung 
angeordnet ist. so daB die Ausbildung richtig zusam- 
mengestellter Gruppen. die jeweils einen unterschiedli- 
chen allgemeinen Bcstimmungsort sufweisen, moglich 
ist. 

Es soil darauf hingewiesen werden, daB es nicht aus- 
geschlossen ist. daB zwei Adressen-Etiketten mil End- 
markierungszeichen innerhalb eines zu kurzen Inter- 
vails aufeinander folgen konnen. so daB die Bildung ei- 
ner Gruppe einer Anzahl von Artikeln groBer als einer 
minimalen Anzahl (gewohnlich 5) nicht moglich ist, wo- 
bei die minimale Anzahl von den Betriebsbedingungen 
der Stapelvorrichtung bestimmt wird. Es ist in einem 
solchen Fall moglich. daB auf dem Artikel mit dem 
Adressen-Etikett, das das erste der zwei Endmarkie- 
rungszeichen tragt statt einem. zwei Erkennungsstrei- 
fen aufgebracht werden. und daB die Abtasteinrichtung 
diesen Zustand registriert und so das Abfuhren der die- 
sen Artikel mit zwei Erkennungsstreifen folgenden Arti- 
kel bis zu dem nachstcn Artikcl mit cincm cinzigen 
Streifen steuerL 

Ebenfalls kann es auftreten, daB das VerschweiBen 
und Trennen der Folic zwischen einem und dem nachst- 
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folgenden Artikel nicht richtig durchgefuhrt wird, so 
daB zwei aneinanderhangende Artikel verbleiben. L)m 
dieses Problem zu losen, ist es moglich, eine Vorrichtung 
vorzusehen, die einen derartigen Zustand erkennt und 

5 automatisch das Abfuhren der zwei aneinanderhangen- 
den Artikel steuert. Wenn einer der abgefuhrten Artikel 
einen Erkennungsstreifen tragi, wird dafflr Sorge getra- 
gen, daB die Stapelvorrichtung die Ausbildung der sich 
bildenden Gruppe beendeL 

io Vorteilhafte Ausfiihrungen der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung finden sich in den Unteranspruchen. - 

Ausfuhrungsbeispiele der vorliegendeh Erfindung 
sind in der Zeichnung dargestellt urid werden im folgen- 
den naher beschrieben. Es zeigt 

is Fig. I eine perspektivische Ansicht zur schematischen 
Darstetlung der Grundelemente und der Arbeitsweise 
eines ersten Ausfuhrungsbeispiels der Vorrichtung; 

Fig. 2a und 2b die zwischen der Linie X-X als verbun- 
den anzusehen sind, Ansichien der Vorrichtung im ein- 

20 zelnen; 

Fig. 3 eine Aufsicht der Adressen-Etiketten-Auf- 
bringstation, die einen Teil der in Fig. 2 gezeigten Vor- 
richtung darstellt; 

Fig. 4 eine Einzelheit der Aufbringstation; 
25 Fig, 5 eine weiiere Einzelheit der Aufbringstation im 
Schnitr.langs der Linie V-V von Fig. 3; 

Fig. 6 die Aufbringstation im Schnitt langs der Linie 
VI-VlvonFig.3; 

Fig. 7 ein Blockschallbild einer elektronischen 
30 Steuereinheit, die die Leseeinrichtung der Artikelend- 
markierung mit der Erkennungsstreifenzufuhreinrich- 
tung der Vorrichtung von Fig. 2 verbindet; 

Fig. 8 ein Blockschaltbild einer elektronischen 
Steuereinheit, die die Erkennungsstreifen-Erkennungs- 
35 einrichtung und die Einrichtung zur Erkennung irgend- 
eines zusammenhangenden Artikels betriebsmaBig mit 
der Stapelvorrichtung und eine Weiche in der Vorrich- 
tung von Fig. 2 verbindet; 

Fig. 9 eine perspektivische Ansicht der Grundeiemen- 
40 te und Betriebsweise eines zweiten Ausfuhrungsbei- 
spiels; 

Fig. 10 eine Aufsicht auf die Einzelheiten der Adres- 
sen-Etiketten-Aufbringstation der Vorrichtung von Fig. 
9; 

45 Fig. I \ eine Einzelheit der Aufbringstation von Fig. 
10; und 

Fig. 12 und 13 perspektivische Ansichten, die schema- 
tisch die Grundelemente und Betriebsweisen von zwei 
weiteren Ausfuhrungsbeispielen der Vorrichtung zei- 
50 gen. 

In den Fig. 1 bis 8 ist ein Ausfuhrungsbeispiel einer 
Vorrichtung gezeigt, mit der Artikel, z. B. Zeitschriften, 
nacheinander von einem Stapel von Zeitschriften 2, die 
in einem Lagerbehalter 3 gestapelt sind, entnommen 

55 werden und in diesem Zustand einer Stapelvorrichtung 
4 zugefuhrt werden, die sie in Gruppen 5 unterschiedli- 
cher Anzahl und Bestimmungsorte stapelt, wobei die 
Artikel durch eine Aufbringstation 6 fur Adressen-Eti- 
ketten 7, eine Station 8 zum Verpacken der Artikel mit 

60 einer Pclyathylenfolie 9 oder einem anderen Schrumpf- 
material, eine Station 10 zum VerschweiBen und Tren- 
. nen der Folie 9 zwischen einem Artikel und dem nachst- 
folgenden Artikel (Fig. 2a), eine Station 1 1 zum Aufbrin- 
gen eines Metallerkennungsstreifens 12, einen Heizka- 

65 nal 13 und cine Station zum Erkennen des Erkennungs- 
streifen t2 und irgendwelcher aneinanderhangender Ar- 
tikel 1 gefuhrt wird- 

Wie in Fig. 2a dargestellt, weist der Behalter 3 ein 



PS 30 15 829 



Paar Seitenteile 15 und 16 und eine Grundplatte 17 auf, 
die abwechselnd vor- und zuriickbewegt wird, urn je- 
weiis einen der verschiedenen aufeinandergestapelten 
Artikel zwischen ein Paar Zufuhrwalzen 18 und 19 zu 
bringen. Die erwahnte Vor- und Ruckbewegung wird 
. der Grundplatte 17 mittels eines Hebels 20 erteilt, der 
an einem Drehpunkt 21 gelageri ist und mittels einer 
Stangc 72 mit einer Scheibe 23 verbunden ist, die urn 
eine exzentrische Achse 24 zusammen mit einem Ritzel 
25drehbar ist, das mittels einer Kette 26 mit einem 
weiteren Ritzel 27 verbunden ist. das wiederum mittels 
einem Paar Kegelrader 29, einer Obertragungswelle 30 
und einem Kettenantrieb 31 mit einem Motor 28 ver- 
bunden ist. 

In Forderrichtung ist nach den Zufuhrwalzen 18 und 
19 ein Forderer 32 vorgesehen. der eine Reihe von Mii- 
nehmern 33 aufweist. die von seiner Tragflache 34 durch 
einen langlichen Schlitz 35 (Fig. 3) nach oben stehen und 
in regeimauigen intervaiien (rtg. 2a) an einem Gurt 3b 
befestigt sind, der mil der Obertragungswelle 30 Ober 
einen Kettenantrieb 37 und ein Kegelradpaar 38 ver- 
bunden ist. 

Der Forderer bewegt die Artikel nachemander durch 
die Adressen-Etiketten-Aufbringstation 6, die, wie in 
den Fig. 2a und 3 bis 6 gezeigt, eine Fest mit einem 
Trager 56 verbundene horizontale Flache 39 aufweist, 
die fur die Aufnahme und das Fortbewegen einer An- 
ordnung 40 von Adressen-Etiketten bestimmt ist. wobei 
(in diesem Fall) die Anordnung aus vier seitlich fest 
miteinander verbundender Reihen von Adressen-Eti- 
ketteii / besteht, von denen einige Artikelendkennzeich- 
nungen (Endmarkierungszeichen) 41 an einer festgeleg- 
ten Stellung in bezug auf die Kanten der Etiketten auf- 
weisen, so daO sie fur die entsprechenden Leseeinrich- 
tungen 60, die mittels eines gemeinsamen Tragers 61. 
der an dem Trager 56 befestigt ist, getragen werden, 
lesbar sir.d (Fig. 3 und 6). Die Fortbewegung der Ancrd 
nung 40 wird durch das Zusammenwirken mit zwei 
Druckwalzen 42 (Fig, 3 und 5) mittels zwei Transport- 
rollen 43 (Fig, 5). die mit in Reihe angeordneten Offnun- 
gen 44 auf zwoi seitlichen Streifen 45 der Anordnung in 
Eingriff kommen. bewirkt, wobei diese zum Verschie- 
ben (Fig. 5) in Richtung der Verpackungswalzen, die 
nicht in der Zeichnung dargesteilt sind, verwendet wer- 
den. Urn das Verschieben der Streifen 45 und ahnliche 
die Abtrennung der vier Reihen der Etiketten zu ermog- 
lichen, sind koaxiai mit den Druckwalzen 42 funf 
Schneidkantenwalzen auf einer Leerlaufwelle 47 befe- 
stigt, die mit den darunterliegenden Walzen 48 (Fig. 6) 
zusammenarbeiten, die wiederum auf einer gemeinsa- 
men Welle 49 befestigt sind. die ebenfalls die Transport - 
rollen 43 tragt und betriebsmaBig in einer in den Zeich- 
nungen nicht dargestellten Weise, mit einer Antriebs- 
welle 50 verbunden ist (Fig. 3 und 6). Mit dieser An- 
triebswelle, die mit dem Forderer 32 mittels einer Ket- 
tenubertragung 58 verbunden ist (Fig. 2a), ist ebenfalls 
betriebsmaBig ein Paar Arme 51, die am Schwenkpunkt 

52 schwenkbar gelagert sind und eine mit einer festste- 
henden Klinge 54 zusammenarbeitende Schneidklinge 

53 tragen, betriebsmaBig verbunden (Fig. 3, 6 und 5). In 
beiden Fallen ist das Geschwindigkeitsverhahnis, das 
sich mit der Breite der Adressen-Etiketten 7 verandert, 
so, daB bei jeder Drehung der Antriebswelle 50 die An- 
ordnung 40 urn ein der Breite eines Adressen-Etiketts 
entsprechendes MaB fortschreitet und die KJinge 53 mit 
der statischen Klinge 54 darunter zusammen wirkt, urn 
den ersten Satz von vier seitlich aneinandergeordneter 
Adressen-Etiketten von der Anordnung 40 abzutren- 



nen, wobei dieser Satz bereits einem Zufuhrband 55 
zugefuhrt wurde (Fig. 2a, 3a, 5 und 6). Am Ende des 
Zufuhrriemens 55 ist ein urn den Drehpunkt 57 (Fig. 2a) 
drehbares Halbrad 59 angeordnet, das die abgetrennten 
5 Etiketten von dem Zufuhrband 55 einzeln abnimmt und 
sie auf einem darunterliegenden, mittels des Forderers 

. 32 fortbewegten Artikels 1 anordnet. Mit der Antriebs- 
welle 50 ist ebenfalls mit einem feststehenden Ge- 
schwindigkeitsverhahnis ein Rad 62 mit drei aufeinan- 

io derfolgenden Satzen von drei, vier und sechs Offnungeri 
63 an seinem Umfang verbunden, mil denen jeweils 
wahlwcise aufgrund der Beziehung zu der Breite der 
Etiketten 7 (die sich mit dem gleichen zahlenmaBigen 
Verhaltnis wie der erwahnten Offnungen andert) ein 

is Photozellensensor 64 (Fig. 4) angesteuert wird. SchlieB- 
lich ist eine Kurvenschcibe 65 fest an der Antriebswelle 
50 angeordnet, urn zwei Mikroschalier 66 und 67 (Fig. 3) 
in unierschiedlichen Zeitpunkten zu betatigen; ein dril- 
ler Mikroschaiter 68 wird andererseits mitteis eines der 

20 schwenkbaren Arme 51 betatigt, wenn die Klinge 53 
zum Abtrennen der Anordnung 40 abgesenkt wird. 

Die Verpackungsstation 8 ist am Ausgang der Etiket- 
ten-Aufbringstation 6 (Fig. I und 2a) angeordnet und 
weist ein Forderband 69 auf, auf das mittels einer Walze 

25 70 die Folie 9 zugefuhrt wird, die mit entsprechend ge- 
formten bekannten und nicht in der Zeichnung darge- 
stellten Fuhrungen iiber die Artikel 1 und die zugehori- 
gen Etiketten 7 gefaltet wird. 

Das Forderband 69 erhalt seine Bewegung von der 

30 Obertragungswelle 30 uber ein Paar Kegelrader 71 und 
eine Ketteniibertragung 72 und 73 und dient ebenfalls 
als Forderer fur die mittels der Folie 9 verpackten Arti- 
kel 1 durch die darauffolgende VerschweiB- und Trenn- 
station 10, die wiederum eine an sich bekannte Ver- 

35 schweiB- und Trennklinge 74 und eine feststehende 
Klinge 75 aufweist, wobei die Klinge 74 auf einer elypti- 
schen Bahnkurve 76 (Fig. 2a) bewegt und mittels einer 
Stange 77 gesteuert wird, die an einem Winkelhebel 78 
befestigt ist» der wiederum mittels der Obertragungs- 

40 welle 30 uber ein Paar Kegelrader 71, eine Ketteniiber- 
tragung 79 und eine Zahnradkupplung 80 bewegt wird. 
Ein Beispiel der VerschweiB- und Abtrennstation dieser 
Art ist in der US- PS 37 58 366 dargesteilt. 

Das erwahnte Forderband 69 fuhrt ebenfalls die mit- 

45 tels der Folie 9 verpackten Artikel mit den zugehprigen 
Etiketten 7 der darauffolgenden Station 11 zu, an der 
Metalistreifen 12 abgetrennt werden, wenn in einem 
geeigneten Moment ein Tragband 81 von einer Leer- 
laufrolle 82 zu einer motorangetriebenen Rolle 83 abge- 

50 wickelt wird. woraufhin dann die Metalistreifen 12 auf 
der c olienverpackung der Artikel 1 angebracht werden, 
fur die sie bestimmt sind. Die BetStigung der Rolle 83 ist 
dem Lesen mittels der Leseeinrichtung 60 an der Etiket- 
tenaufbringstation 6 untergeordnet, in dem Sinn, daB ein 

55 Metalistreifen 12 zu jedem Artikel 1 zugefuhrt wird, der 
ein Etikett 7mit einem Endmarkierungszeichen 41 tragt, 
das vorher mittels einer Leseeinrichtung 60 gelesen 
wurde. 

Um eine genaue Synchronisation zwischen dem Le- 
60 sen der Endmarkierungszeichen 41 und dem Aufbringen 
der Metalistreifen 12 zu erhalten, ist eine Steuereinheit 
(Fig. 7) vorgesehen, deren Aufbau spater in Verbindung 
mit der Arbeits weise der Vorrichtung gemaB Fig. 1 bis 8 
beschrieben wird. 
65 Am Ausgabeende des Forderbandes 69 ist ein ande- 
res Forderband 84 angeordnet das durch den Heizkanai 
13 (Fig. 2a) verlauft, an das sich wiederum ein weiteres 
Forderband 85 (Fig. 2b) anschlieBt, langs dem ein Paar 
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Photozellen 86 und 87 mit einem Abstand angeordnet 
sind, der groBer als die LSnge eines Artikels I, jedoch 
geringer als die doppeite Lange des Artikels ist, worauf 
ein beruhrungsloser Grenztaster 88 folgt, der den 
Durchgang der Metallsireifen, die auf der Verpackung 
einiger Artikel 1 cngebracht wurden, erkennt. Am Aus- 
gangsende des Fdrderers 85 ist eine V/eiche 89 angeord- 
net, die aus einem Grut 90 besteht, der je nach Wunsch 
urn die Achse der Walze 91 schwenkbar ist, und an den 
sich ein weiteres Forderband 92 anschlieBt, das in der 
Nahe seines Austritts ein Paar Photozellen 93 und einen 
beruhrungslosen Grenztaster 94 aufweist. der die glei- 
chen Merkmale und die gleiche JCapazitat wie der 
Grenztaster 88 aufweist. 

D;is ganze bildet die Station zum Abtasten de.r Me- 
tallstreifen 12. 

SchiieDlich ist am Austrittsende des Forderbandes 92 
die Siapelvorrichtung 4 vorgesehen, die von der Art der 
nn qc in j c qa \ beschricben ist und im wesentli- 
chen ein paar oberer Platten 95 aufweist, die abwech- 
selnd zum SchlieBen und Offnen gesteuert werden. um 
zuerst einzelne Artikel 1 aufzunehmen und sie dann auf 
dem darunterliegenden Sammel- und Stapelgiirtel % 
fallenzulassen. wobei eine AusstoBplatte 97 mittels eines 
pneumatischen Zylinders 98 und ein Paar unterer Plat- 
ten 99, die zum momentanen SchlieBen wahrend des 
AusstoBens der Gruppen 5 von dem Sammelgurtel 96 
zu einem darauffolgenden Austraggurtel 100 gesteuert 
werden. Die verschiedenen Elemente der Abtaststation 
14 und der Siapelvorrichtung 4 sind mittels der in Fig. 8 
gezeigten Steuereinheiten. betriebsmaBig miteinander 
verbunden, wie dies in der folgenden Beschreibung der 
Betriebsweise der Vorrichtung beschrieben wird. 

Der Arbeitsablauf der in den Fig. 1 bis 8 gezeigten 
Vorrichtung beginnt, wie in den Fig. 1 und 2a darge- 
stellt, mit der Zufiihrung eines Artikels mittels der 
Grundplatte 17 des Lagerbehalters 3. Die Artikel wer- 
den von dem Forderer 32 aufgenommen und der Adres- 
sen-Etiketten-Aufbringungsstation 6 mit immer wieder- 
kehrendem konstantem Abstand, der mittels des Ab- 
standes zwischen dem Mitnehmer 33 bestimmt wird und 
ebenfalls mil konstanter Geschwindigkeit zugefuhrt. die 
mittels des Motors und mittels der verschiedenen mit 
ihm verbundenen Ubertragungseinrichtungen bestimmt 
wird. 

An der Etiketten-Aufbringstation 6 (Fig. 2a und 3 bis 
6). bewirken die Transportrollen 43, daB die Anordnung 
40 mit konstanter Geschwindigkeit fortbewegt wird, 
wahrend die Trennklinge 53 den ersten Satz Etiketten 7 
periodisch von der Anordnung abtrennt. wobei die Eti- 
ketten bereits voneinander mittels der Schneidkanten- 
walzen 46 getrennt wurden. Die abgetrennten Etiketten 
werden dann nacheinander auf die entsprechenden Eti- 
ketten 1 mittels der Halbwalzen 59 angeordnet, die sie 
wiederum von dem Ausgang der Fordervorrichtung 55 
aufnimmt. Die mit den Etiketten versehenen Artikel 
werden dann mit der Folie 9 verpackt, die zwischen 
einem und dem darauffolgenden Artikel mittels der zu- 
sammenwirkenden Klingen 74 und 75 verschweiBt und 
langs der SchweiBnaht mittels bekannter Einrichtungen, 
die nicht in der Zeichnung dargestelh sind, abgetrennt 
werden. Bevor sie in den Heizkanal 13 gelangen, werden 
einige Verpackungen der Artikel 1 mit ein oder zwei 
Metallstreifen 12 in der unten in Verbindiing mit dem 
Aufbau der Steuereinheit gemaB Fig. 7 beschriebenen 
Weise versehen. 

Wie oben bereits erwahnt, tragen einige Etiketten 7 
der Anordnung 40 Endmarkierungszeichen 41, die an- 
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zeigen, daB die zugehorigen Etiketten fiir Artikel be- 
stimmt sind, die jeweils den letzten Artikel darstellen, 
wobei der zugehorige Stapel oder die Artikelgruppe 
den gleichen einzigen allgemeinen Bestimmungsort auf- 
5 weist. Jedesmal wenn ein Satz von vier Etiketten 7 die 
vier Leseeinrichtungen 6 durchlMuft, lesen diese das 
Vorhandensein oder Nichtvorhandensein der Endmar- 
kierungszeichen 41 auf den Etiketten und ubertragen, 
zusammenfallend mit einem Takt- oder Phasensignal 
\o 103, das zur Schaffung von Eingangen der vier UND- 
Glieder 101 mittels des Photozellensensors 64 (Fig. 4) 
zugefuhrt wird, gleichzeitig ein Vorhandensein-Signal 
(im folgenden als "1" bezeichnet) oder ein Nichtvorhan- 
densein-Signat (im folgenden als "0" bezeichnet) zu den 
is entsprechenden Speichern 102. Die Taktsignale 103 
werden mittels des Sensors 64 jedesmal dann ausgesen 
det, wenn er den Durchgang eines der Offnungen 63 des 
Rades 62 erfaBt, wobei der Sensor 64 wahlweise so an- 

nonrHnot let rloR **«- Aon o\non A^or o rt A or a r» Cut A or 
fe^f. v » ■—»■, w< «.••*«,«• www. ^nwbi vii wwt*. ww, 

20 drei Satze der Offnungen 63 in Abhangigkeit von der 
Breite der Etiketten 7 abtastet. Dabei wird der innerste 
Satz fiir eine maximale Etikettenbreite, der mittlere 
Satz fur eine mittlere Breite und der auBerste Satz fflr 
eine minimale Etikettenbreite ausgewahlt, so daB haufi- 
25 gere Taktsignale vorhanden sind, wenn die Etiketten- 
breite geringer ist, und somit die Frequenz der mogli- 
chen Ablesungender Endmarkierungszeichen 41 mittels 
der Leseeinrichtung 60 hoher ist. 

Wahrend ein Taktsignal 103 mittels des Sensors 64 
30 jedesmal, wenn er eine Offnung 63 abtastet, ausgesendet 
wird, wird ein weiteres Signal 104 mittels des gleichen 
Sensors 64 jedesmal dann ausgesendet, wenn er die Off- 
nung 63 verlaBt. Das Signal 104 dient als Taktgeber fiir 
. die Speicher 102 und fiir die darauffolgenden program- 
35 mierbaren Schieberegister 105, so daB die Obertragung 
der gespeicherten Signale W P oder "0" von den Spei- 
chern 102 zu den programmierbaren Schieberegistern 
105 moglich ist. 

Die programmierbaren Schieberregister 105 werden 
40 mittels eines Programmierers 106 in einen Zustand vor- 
eingestellt, der sich mit der Breite der Etiketiei 7 andert, 
so daB jedes Signal n t w ,das von dem zugeordneten Leser 
60 zur Anzeige des Vorhandenseins eines Endmarkie- 
rungszeichens 41 nach einer ganz genauen Anzahl von 
45 Taktsignalen an dem Ausgang des zugeordneten Regi- 
sters 105 ankommt, wobei die Anzahl so voreingestellt 
wird, daB der Satz Etiketten 7, in den das vorerwahnte 
Endmarkierungszeichen 41 gelesen wurde, synchron auf 
dem Ausgangsforderer 55 angeordnet werden kann. Zu 
50 diesem Zeitpunkt wird der Zustand am Ausgang des 
Registers 105 parallel mittels entsprechender Speicher 
107 gespeichert und mittels eines UND-Gliedes 109 dar- 
auf festgestellt, und werden somit mittels eines mittels 
des Mikroschalters 68 unmittelbar vorher genullten 
55 Zahlers 108 ebenso, wie die die Aufbringstation 6 (Fig. 
2a und 3) verlassenden Etiketten nacheinander angeord- 
net werden, nacheinander angeordnet, wobei der Mi- 
kroschalter 68 durch die Betatigung des Arms 51 beta- 
tigt wird, der die Schneidklinge 53 tragt. Ein darauffolg- 
60 endes ODER-Glied 1 10 ordnet dann auf einem einzigen 4 
Ausgang die vier mittels des Zahlers 108 aufeinanderfoi- 
gend festgestellten Signale an. 

Die mittels der Leseeinrichtung 60 auf einem be- 
stimmten Satz von vier Etiketten 7 (dies trifft fur alle 
65 orherigen und nachfolgenden Etiketten zu) festgestell- 
te Situation erscheint somit am Ausgang des ODER- 
Gliedes 110 in Form von vier hintereinander angeord- 
neten Signalen ("I" oder B 0"l die einander synenron mit 
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dem Aufbringen der gelesenen E'iketten auf den zuge- 
horigen Artikeln 1 folgen. Die Signale und die darauf 
mit einer kunstanten Geschwindigkeit, die mittels des 
Taktes des Photozellensensors 64 festgelegt ist, folgen- 
den, den darauffolgenden Etikettensatzen zugeo: dneten 5 
Signale erreichen den Eihgang eines weiteren program- 
mierbaren Registers 1 1 1, das uber einen Programmierer 
112, entsprechend der Beziehung des Abstandes der 
Station 6 zum Aufbringen der Etiketten 7 und der Sta- 
tion tl zum Aufbringen der Metallstreifen 12 so vor- 10 
eingestellt wurde, daB jedes der Signale den Ausgang 
des Registers 111 nach einer Anzahl von Taktsignalen 
erreicht, die mittels des Mikroschahers 66 (Fig. 3) zuge- 
fuhrt werden, die den Unterschied zwischen der Anzahl . 
der zwischen den Stationen 6 und 11 angeordneten Ge- 15 
genstanden 1 und einer minimalen Anzahl der Gegen- 
stande. mit der die Gruppen hergestellt werden sollen. 
gleich ist. wobei die minimale Anzahl ebenfalls dem mi- 
nimalen annehmbaren Abstand zwischen den Stationen 
6 und 11 entsprieht. Wenn dementsprechend der Ab- 20 
stand zwischf *»den zwei Stationen exakt der minimalen 
Anzahl entsprieht (oder z. B. 5, wie dies im folgenden aus 
Einfachheitsgrunden angenommen werden soil), , er- 
reicht ein Signal "1" am Ausgang des ODER-Gliedes 
110, das mit einem ein Endmarkierungszeichen 41 tra- 25 
gendes, gerade auf einem zugehorigen Artikel 1 ange- 
ordneten Etikett synchronisiert ist, unmittelbar den 
Ausgang des programmierbaren Registers 111 und den 
Eingang eines darauffolgenden festen Registers 1 13, das 
funf Verschiebestellungen und funf AusgSnge aufweist 30 
(wobei die minimale Anzahl 5 bleibt), wobei das Regi- 
ster ebenfalls mittels des Mikroschahers 66 gesteuert 
wird, wahrend, wenn der Abstand groBer, beispielsweise 
8, ist. das Signal T* den Ausgang des programmierbaren 
Registers 111 und den Eingang des feststehenden Regi- 35 
sters 113 nach einer Anzahl von Taktsignalen erreicht. 
die gleich dem Unterschied zwischen 8 und 5 ist. mit 
anderen Worten nach drei Taktsignalen. Da das festste- 
hende Register 113 so aufgebaut ist, daB jedem Signal 
n l H an seinem Eingang ein ahnliches Signal M r an einem 40 
vorgewahlten (1 14) der fiinf Registerausgange nach funf 
Taktsignalen entsprieht, ist es ersichtlich, daB das oben 
erwahnte Programmieren des Registers 111 bewirkt, 
daB jedes Signal w l M am Ausgang des ODER-Gliedes 1 10 
in jedem Fall den Ausgang 114 des Registers 113 nach 45 
einer Anzahl von Takten erreicht, die gleich dem Unter- 
schied zwischen den Stationen 6 und 11 ist. wodurch es 
somit moglich ist, durch ein UND-Glied 115 die Betati- 
gung der Rolle 83 fur das Aufbringen eines Metallstrei- 
fens 1 12 exakt synchronisiert mit der Ankunft des Arti- 50 
. kels, auf den das Etikett 7 mit dem Endmarkierungszei- 
chen. das vorher mittels einer der Leseeinrichtungen 60 
gelesen wurde, durchzufuhren. Auf diese Weise wird die 
erforderliche genaue Obereinstimmung zwischen dem 
Lesen eines Endmarkierungszeichens 41 und dem Auf- 55 
bringen eines Metallstreifens 1 2 erreicht. 

Dies findet, wie bereits erwahnt, dann statt, wenn je- 
des Endmarkierungszeichen 41 von einem vorhergehen- 
den mittels einer Anzahl von Etiketten 7 getrennt ist, die 
mindestens der oben erwahnten minimalen Anzahl ent- 60 
spricht, d. h. funf. Ist dies nicht der Fall, wie z. B. in dem 
Fall, wenn zwei Endmarkierungszeichen 41 in der Eti- 
kettengruppe vorhanden sind, die gerade von den Lese- 
einrichtungen 60 gelesen wird (siehe Fig. 3, 6. Etiketten- 
gruppc von der Schneidkante 53), so ist, wenn das den 65 
ersten der zwei Endmarkierungszeichen 41 entspre- 
chende Signal T den Ausgang 114 des Registers 113 
erreicht, urn ein Aufbringen eines Metallstreifens auf 



einen entsprechenden Artikel 1 zu bewirken.ein zweites 
Signal "1" entsprechend dem zweiten Endmarkierungs- 
zeichen 41 an einem der vier AusgSnge des gleichen 
Registers 141 vorhanden und bewirkt durch ein ODER- 
Glied 1 16 und zwei UND-Glieder 117 und 1 18, die ent- 
sprechend mittels des Ausgangs 114 des Registers 113 
und mittels des Mikroschahers 67 gesteuert werden, ei- 
ne zweite Betatigung (verzogert in bezug auf die erste 
aufgrund der Phasendifferenz zwischen den Mikro- 
schaltern 66 und 67) der Rolle 83 zum Aufbringen eines 
zweiten Metallstreifens auf den gleichen Gegenstand, 
der bereits einen Metallstreifen erhalten hat. Das Vor- 
handensein von zwei Metallstreifen 12 auf ein und den- 
selben Gegenstand ist somit ein Anzeichen fur die Tat- 
seche.daB ein nachster Artikel mit einem Metallstreifen 
mit einem geringeren Abstand als der minimalen Arti 
kelzahl, die fur jede Gruppe 5 annehmbar ist. folgt. 

Die bereits etikettierten und verpackien Artikel am 
Ausgang der Station 11 und die am Ausgang des Heiz- 
kanals 13, in dem die Folie mittels der Warme 
schrumpft, b*s sie das AuBere des Artikels fest urn- 
schlieBt, sind daher ohne Metallstreifen, wenn es frag- 
lich ist, ob irgendeiner der Gegenstande einer Serie der 
Gegenstande den gleichen Bestimmungsort aufweist. 
wobei *in Metallstreifen 12 nur dann vorhanden ist. 
wenn es fur den letzten Artikel der Reihenfolge, die den 
gleichen Bestimmungsort haben, fraglich ist, dem eine 
ahnliche Artikelreihenfolge mit einer groBeren Anzahl 
als der minimal fur die Ausbildung einer Gruppe 5 an- 
nehmbaren Anzahl folgt, und wobei schlieBlich zwei 
Metallstreifen 12 vorhanden sind, wenn es fur den letz- 
ten Artikel einer Artikelreihe des gleichen Bestim- 
mungsorts fraglich ist, der eine ahnliche Artikelreihe 
folgt. bei der die Artikelanzahl unter der minimal an- 
nehmbaren Anzahl liegt. 

Die unterschiedliche Situation der verschiedenen Ar- 
tikel wird mittels der verschiedenen Tastelemente der 
Taststation 14 erfaBt. die uber die Steuereinheit (siehe 
Fig. 8) entsprechende Arbeitsweiscn der Stapelvorrich- 
tung 4 und der Weiche 89 bewirkt. D. h„ die Ankunft 
einer Reihe Artikel ohne Metallstreifen bewirkt einfach 
durch das Paar Photozellen 93 das aufeinanderfolgende 
Fortschreiben eines Digitalzahlwerkes 119, da.* peri- 
odisch den Zylinder 98 der Stapelvorrichtung ^ zum 
AusstoBen einer Anikelgruppe einer vorbestimmten 
Anzahl steuert, beispielsweise 30 Artikel. Wenn nach 
der Serie, ein Artikel mit einem einzigen Metallstreifen 
mittels des Grenztasters 88 erfiillt wird. sperrt dieser 
Taster das Zahlwerk 1 19 und nullt es, so daB der nachst- 
folgende Grenztaster 94 das AusstoBen der geformten 
Gruppe bzw. des Stapels unmittelbar darauf bewirkt. 
nachdem der Artikel mit dem Metallstreifen auf den 
bereits gestapelten Stapel gelangt ist Wenn die oben 
erwahnte Reihenfolge andererseits mittels eines Arti- 
kels mit zwei Metallstreifen beendet wird, wird zusatz- 
lich zum Nullen des Zahlwerkes 119 und zur Bedienung 
des Austragzylinders 98 ein Zahlwerk 120 mittels des 
vorherigen Durchgangs des Artikels durch das Paar 
Photozellen 87 erregt, der die mittels des Grenztasters 
88 erfaBten zwei Abtastungen zahlt, und, wenn ein Arti- 
kel (mit oder ohne einem Metallstreifen) von dem Paar 
Photozellen 97 erfullt wird, uber ein UND-Glied 121 
und einen Speicher 123 die Betatigung eines Steuerteils 
122 der Weiche 89 zum Verschieben der Weiche zu der 
mittels strichpunktierten Linien in Fig. 2b gezeigten 
Stellung steuert Der darauffolgende Gegenstand wird 
somit zusammen mit alien anderen folgenden Gegen- 
standen bis zur Ankunft des nachsten Geeenstandes mit 
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einera oder zwei Metallstreifen ausgegeben; im ersten SchlieBlich zeigen die Fig. 12 und 13 eine weitere 
Fall stellt die Kombination der Abtastsighale des Paares Ausfuhrvngsform, in der die Etiketten 7 mit Erken- 
Photozellen 87 und des Grenztasters 88 an den Eingan- nungsmerkmalen 41 direkt von einem einzigen Etiket- 
gen eines UND-GHedes 124 am Ausgang des UND- tenstapel 140 abgenorumen und dann einzeln nachein- 
Gliedes 124 einen logischen Zustand ein, der uber ein 5 ander mhtels einer einzigen Leseeinricntung 60 gelesen 
Verzogerungsglied 125 sich am Eingang eines anderen werden, oder bei der die Etiketten 7 bereits Einlagen 
logischen UND-Gliedes 126 mit dem darauffolgenden 142, die nacheinander von einem Stapel t41 abgenom- 
von dem Photozellenpaar 87 kommenden Signal zum men werden, zugeordnet sind und an einer einzigen 
Leeren des Speichers 123 verbindet, wodurch die Wei- Leseeinricntung 60 fur die Erkennungsmerkmale 41 der 
che 89 in die mittels aiisgezogenen Linien in Fig. 2b 10 Etiketten 7 vorbeigefuhrt werden. 
dargestellte Stellung bei der Ankunft eines den Artikel Es wird eine Vorrichtung beschrieben, bei der Etiket- 
mit einem Metallstreifen folgeniden Artikels gebracht ten mit oder ohne Artikelendmarkierungskennzeichen 
wird; im zweiten Fall andert sich andererseits nichts auf einzelne Artikel an einer Etiketten-Aufbringstation 
a^fgrund des Eingriffs des Zahlers durch ein Umkehr- in Forderrichtung strom auf warts einer Verpackungssta- 
glied 127. 15 tion auf gebracht werden, der eine FolienschweiB- und 

Es kann ebenf alls auftreten, daB an der Abtaststauon Schneidstadon, ein Heizkanal und eine Stapelvorrich- 
14 zwei zusammenhangende Artikel aufgrund eines un- tung folgt- Der Etiketten-Aufbringstation zugeordnete 
genau durchgefuhrten VerschweiBens und Abtrennens Leseeinrichtungen lesen irgendwelche Kennzeich- 
ankommen. In diesem Fall werden die beiden Photozel- nungsmerkmale auf den Etiketten und steuern das Zu- 
lenpaare 86 und 87 gleichzeitig durchquen und mittels 20 fuhren von Erkennungssireifen auf die verpackten Arti- 
der zwei zusammenhangenden Artikel verdunkelt, so kel von einer Streifenzufuhreinrichtung, die zwischen 
daB an dem Ausgang eines logischen UND-GHedes 128 der VerschweiB- und Schneidstation und dem Heizkana 
ein Signal anliegt, das uber einen Speicher 129 die Wei- angeordnet ist. Zwischen dem Heizkanal und der Sta- 
che 89 zu einer Entladestellung verschiebt. Diese Situa- pelvorrichtung sind zur Steuerung der Stapelvorrich- 
tion, die die Entfernung von zwei (oder mehr) aneinan- 25 tung zur Beendigung der Ausbildung einer Artikelgrup- 
derhangender Artikel bewirkt, dauert so lange. bis zwi- pe, wenn ein Streifen auf einem verpackten Artikel er 
schen den Photozellen 86 und 87 kein Zusammentreffen kannt wird, Streifenerkennungseinrichtungen vorgese 
mehr stattfindet Es kann passieren, daB einer der ausge- hen. 

gebenen Artikel einen oder zwei Metallstreifen tragt: 

im ersten Fall fuhlt der Grenztaster 88 den Streifen, und, 30 Hierzu 1 0 Blatt Zeichnungen 

da die Photozellen 86 und 87 gleichzeitig verdunkelt 

werden, steuert er uber ein logisches UND-Glied 130 
und ein Verzogerungsglied 131 die Betatigung des Aus- 
stoflzylinders 97 mit einer ausreichenden Zeitverzoge 
rung, so daB der letzte Artikel vor den zusammenhan- 35 
geiiucii Artikcin ebenfaiis auf die zu formende Gruppe 
fallt; im zweiten Fall wird zusatzlich die Weiche 89 so 
lange in der Entladestellung gehalten, bis ein anderer 
Artikel mit einem einzigen Metallstreifen vorhanden isL 

Auf diese Weise wird es nach dem Erkennen des letz- ao 
ten Artikels jeder Artikelserie, die den gleichen Bestim- 
mungsort hat, und der eine Artikelserie mit einer groBe- 
ren oder kleineren, jedoch groBeren als der minimalen 
Artikelzahl folgt. mittels einem oder zwei Metallstreifen 
moglich, die Artikel in Gruppen unterschiedlicher Be- « 
stimmungsorte zu sortieren, wobei sowohl die Artikel- 
serie mit einer geringeren als der minimalen Anzahl als 
auch die zusammenhangenden Artikel aussortiert wer- 
den. 

Die Fig. 9, 10 und 1 stellen eine Abanderung der in 50 
den Fig. I bis 8 gezeigten Vorrichtung dar, die fur das 
Zuordnen zusatzlicher Einlagen 13Z wie z. B. Bestellzet- 
tcl. Abonnementerneuerungsformulare usw, zu einigen 
Artikeln 1 ausgerustet sind. Die Auswahl der Artikel 
wird mittels der Station 6 zum Aufbringen der Etiketten 55 
7 durchgefuhn, wobei es mit einer weiteren Leseein- 
ricntung 133 ermdglicht wird, auf einem seitlichen, ent- 
fernbaren Streifen 139 Kennzeichnungsmerkmale 134 
zu lesen. die anzeigen, daB eine Einlage erforderlich ist, 
oder durch Kennzeichnungsmerkmale 135, die das ge- w 
genteilige Erfordernis anzeigt, wobei jedes Merkmal 
mit einem entsprechenden Etikett jedes Satzes der drei 
Etiketten 7 gepaart ist. 

Die Lesegeschwindigkeit der Kennzeichnungsmerk- 
male 134 und 135 wird mittels eines weiteren Rades 136 65 
eingestellt. das mit drei radialen Vorspriingen 137 verse- 
hen ist. mit denen ein elektromagnetischer Fuhler 138 
zusammenwirkt. 
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